CIRCOFLUX DS

Sensorsystem Ro 130

FOERSTER

Hochprazise Prifung von ferromagnetischem
Stabstahl auf langsorientierte, rissartige Fehler

Stabstahl zuverlassig und effektiv auf Oberflachen-
fehler priifen

Das CIRCOFLUX-Prifsystem wird zur zerstorungs-
freien Oberflachenprifung mittels magnetischem
Streuflussverfahren, zur Einhaltung der Norm DIN EN
ISO 9443, eingesetzt. Dieses Verfahren ist die empfind-
lichste Methode bei langsorientierten, rissartigen
Oberflachenfehlern an warmgewalztem ferromagne-
tischem Stabstahl. Das Priifsystem ersetzt subjektive
Priifverfahren wie die Magnetpulverprifung (Fluxen)
und die visuelle Kontrolle, die nur schwer zu doku-
mentieren und zu reproduzieren sind.

Das Sensorsystem Ro 130 kann Stangen in einem
Durchmesserbereich von 15 mm bis 130 mm prifen.
Die langjahrige Erfahrung von FOERSTER auf diesem
Gebiet gewahrleistet eine hohe Betriebssicherheit.
Durch den modularen Aufbau der Prifelektronik sind
Sie fir zukiinftige Anforderungen bezliglich immer
besserer Nachweisempfindlichkeit von Fehlern bes-
tens gerustet.

CIRCOFLUX DS Sensorsystem Ro 130

lhre Vorteile
= Hochste Nachweisempfindlichkeit bei langsorien-
tierten Fehlern: Ab 0,1 mm Tiefe an ferromagneti-

schen Stangen mit warmgewalzter Oberflache.

= Hochste Auflésung und Reproduzierbarkeit:
Bis zu 24 Prifkanale und eine maximale Transport-
geschwindigkeit von bis zu 4 m/s.

= Effektiver Schutz vor Beschadigung: Schwenkbar
gelagerte Prifhebel tolerieren ungerades Material.

= Gefahr von Fehleinstellungen wird minimiert:
Zentrale Einstellung auf den Prifdurchmesser.

= Automatische Dimensionsverstellung: Umriistzeit
betragt nur 1,5 Minuten.

= Weniger Verschleiteile reduzieren lhre Kosten:
Wartungsfreie, induktive Signaliibertragung und
Magnetisierungsversorgung.

= Vollstandige Stangenpriifung: In Kombination mit
dem FOERSTER Ultraschallpriifsystem BARPROOF
ist eine zusatzliche Prifung auf Innenfehler méglich.



Vollstindige Stangenpriifung mit den Priifsystemen
CIRCOFLUX DS & BARPROOF 140

Fur die vollumfangliche Prifung von Stangen mit
warmgewalzten Oberflachen werden typischerweise
mehrere Prifgerate in einer Linie kombiniert. Dies
beginnt in der Regel mit einem Prifgerat zum Nach-
weis von Oberflachenfehlern und oberflachennahen
Fehlern wie dem CIRCOFLUX Sensorsystem Ro 130.

Danach folgt die BARPROOF 140 zur Phased-Array-
Ultraschallprifung auf Kernfehler. Zur vollautoma-
tisierten Prifung fiihrt die FOERSTER Priflinie die
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Stangen zentrisch durch die einzelnen Gerate.
Um den Materialtransport durch die Priflinie nicht
zu behindern, konnen die Gerate fir Einstell- und
Wartungsarbeiten in eine Serviceposition gebracht
werden.

Somit haben Sie fiir die gesamte Priiflinie einen
zentralen Ansprechpartner: FOERSTER. Wir entwi-
ckeln gemeinsam mit lhnen lhre individuell abge-
stimmte Stangenpriflinie und bieten lhnen umfang-
reiche Serviceleistungen aus einer Hand.
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